保定市蓝鹏测控科技有限公司
测径仪使用说明书
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[bookmark: _Toc480365056][bookmark: _Toc480365143][bookmark: _Toc480365331][bookmark: _Toc491330689][bookmark: _Toc9068]一、设备简介
LPBJ90.2型系列双通道测径仪（以下称本仪器）内置2组固定式光电测头，可对被测物一个方向的宽度进行实时测量。主要应用于各种不透明棒材直径测量，在线检测和离线检测均可，并能实现自动反馈控制以及与电脑的联机通信。
[bookmark: _Toc480365144][bookmark: _Toc480365057][bookmark: _Toc480365332][bookmark: _Toc491330690][bookmark: _Toc99]二、基本原理
[bookmark: _Toc480365333][bookmark: _Toc480365058][bookmark: _Toc480365145]本仪器采用双镜头实现非接触式的测量，双镜头光电测头是由两组发射镜头和两组接收镜头组成的利用LED平行光源和CCD成像法进行几何尺寸测量的测头。其基本测量原理如下图1所示：
[image: 15.1单路测径仪工作原理图]
[image: 测宽原理图]
图1  测量原理图
图中2个发射镜头内设置有LED点光源，点光源发出的光通过透镜变成平行光束分别射向2个接收镜头。通过接收镜头内的透镜使平行光束在光电转换元件CCD芯片上成像（注：一个发射镜头和一个接收镜头组成一组光电测头）。当被测物通过2束平行光构成的视场时，在光电转换元件的像上就会出现虚拟的阴影，设其宽度分别为L1、L2。经过对光电转换元件发出的电信号处理和计算可以得出L1、L2所对应的尺寸B1、B2，B1加B2再加上两个镜头之间的净间距C即可得出被测物的宽度尺寸A。
本公司自主研发的光电测头每组发射镜头和接收镜头都是一套完整的物方远心光路系统。所谓物方远心光路系统是指将被测物放置在远心光路（即平行光视场）中进行成像并进行尺寸测量的光学系统。物方远心光路系统用于测量的优点主要有两个：一是成像边界清晰，便于信号的捕捉和处理；二是被测物在沿平行光视场的轴向或径向移动时，成像的大小都没有变化，有利于提高测量精度。
在实际应用中，测头的光学系统需要经过严格的计算和设计，以达到最佳的物像比例使成像边界清晰并最大限度的消除成像误差。在此基础上每组测头安装到位后再用专用的“测头尺度标定仪”进行尺度标定和非线性度误差修正。我公司的光学测头经过尺度标定和非线性度误差修正后最高精度可达0.005mm。
[bookmark: _Toc491330691][bookmark: _Toc30792]三、设备参数
测量范围:  40-76mm         测量精度：≤0.02mm
测量频率：500Hz           尺寸mm：850×770×150
重复精度：≤0.02mm        显示频率：3次/秒    
工作方式：连续            工作电压：~220V±15% 50Hz
环境温度：-20℃~65℃       环境湿度：小于85%RH
[bookmark: _Toc480365146][bookmark: _Toc480365334][bookmark: _Toc491330692][bookmark: _Toc480365059][bookmark: _Toc25839]四、主要功能
1) 实时、连续、非接触式测量
2) 具有超限报警提示功能
3) 具有外接显示功能
[bookmark: _Toc491330693][bookmark: _Toc480365335][bookmark: _Toc480365060][bookmark: _Toc480365147][bookmark: _Toc24550]五、设备结构
本仪器主要由设备主体、环形风刀、校准支架调高枝干、外接显示屏、操作台、高压旋涡风泵及电路部分组成。其整体结构见图2。 
[image: 1594636238(1) - 副本.jpg]
图2  测径仪的整体结构

[bookmark: _Toc480365061][bookmark: _Toc480365148][bookmark: _Toc491330694][bookmark: _Toc480365336][bookmark: _Toc12909]六、设备安装
[bookmark: _Toc491330695][bookmark: _Toc480365062][bookmark: _Toc480365149][bookmark: _Toc480365337][bookmark: _Toc7683]6.1 安装位置
本仪器可应用于棒材产线，安装时在保证设备安全的前提下尽量靠近出料口，可以在较短的时间内获得测量值，有利于设备电机转速的调节，获得较好的调节效果。
[bookmark: _Toc480365063][bookmark: _Toc480365150][bookmark: _Toc480365338][bookmark: _Toc491330696][bookmark: _Toc26993]6.2安装方法
1) 打开包装，检查仪器及附件是否齐全。
2) 为保证测量的准确性，底座应安装在坚实、平整的平面上；
3) 将调高枝干用M16螺栓固定在设备基础上，再将设备固定在调高枝干上（见图2）；
4) 将调高枝干调节到合适高度，即设备测量中心与被测棒材中心重合。
5) 将控制柜、外接显示屏、高压旋涡风泵放置到合适位置，旋涡风泵需用膨胀螺钉固定。
6) 将设备与旋涡风泵用钢丝软管链接，设备与控制柜、外接显示屏用数据线链接（其中旋涡风泵单独供电，设备运行时应保证旋涡风泵处于开启状态，旋涡风泵滤芯应经常检查，清理或更换）。
7) 检查无误后，连接电源线，开机上电。
[bookmark: _Toc529970672]
[bookmark: _Toc30083]七、软件操作说明
[bookmark: _Toc532463468][bookmark: _Toc31595]7.1用户登录
[image: ]
图3运行程序
在桌面上，双击如图1所示图标，打开测量软件，首先弹出登录用户界面，如下图。输入用户名和密码进入程序。
用户名：1；
密 码 ：1.
[image: ]
[bookmark: _Toc529970673][bookmark: _Toc532463469]图4  登录界面



[bookmark: _Toc19403]7.2主界面
登陆成功后进入主界面，如下图。
[image: ]
[bookmark: _Toc532463470]图5  测量监视主界面






[bookmark: _Toc21267]7.3产品型号配置
主界面点击 “产品参数”按钮，在下拉菜单中选择“产品型号配置”选项。
[image: ]
图5  产品型号配置选择
单击“产品型号配置”出现产品型号配置界面。
[image: ]
图6  产品型号配置
需要删除已有的产品型号时，点击“删除”按钮，删除对应行的产品型号。
点击“编辑”按钮可以对已有的型号进行部分修改，但类型名称、截面类型不可更改，且各参数意义与添加时的相同。
需要添加新的产品型号时，点击“添加”按钮，出现下图所示界面：
[image: ]
图7 产品参数配置

其中：
“类型名称”中添加产品型号名称；
 “直径.标称值”填写该被测工件标称值。
“直径.正公差”、“直径.负公差”填写公差值，都为正数，系统自动计算区间。
“椭圆度.正公差”输入椭圆度值。
（“椭圆度.标称值”和“椭圆度.负公差”只填0；）
 注：其余参数为保留值，不用设置。设置完毕后，须重启软件方可生效。
[bookmark: _Toc532463471][bookmark: _Toc14323]7.4产品型号选择
主界面点击 “产品参数”按钮，在下拉菜单中选择“选择产品型号”选项。点击“选择产品型号”出现如下图所示菜单选项。
[image: ]
图8 产品型号选择菜单
[image: ]
图9  产品型号选择菜单
 点击“产品型号”下拉箭头，下拉列表出现前面已设置的测量工件型号名称，选中要测量的型号，点击确定即可生效。
注意：在变更测量件（标称值不同）前，必须要先“停止测量”后变更选择的“产品型号”，否则测量数据可能会产生误差。
[bookmark: _Toc11613]7.5报警配置
[image: ]
[bookmark: _Toc532463472][bookmark: _Toc25712]7.6、开始测量与停止测量
[image: ]
图10   测量启停
点击的“菜单栏”中的“开始测量”按钮，开始进行测量，测量数据显示在数据展示区域；同时，“开始测量”按钮变更为“停止测量”，点击“停止测量”后，软件停止接收测量数据，数据展示区的数据维持在得到的最后一组数据值。
[bookmark: _Toc529970677]本项目仅涉及通道1以及通道2两项，其余条目在本项目中未涉及，为扩展条目。
尽量工控机控制设备，小屏停止操作同时会引起上位机数据收不到。
[bookmark: _Toc529970678][bookmark: _Toc532463475][bookmark: _Toc12019]7.7历史查询
主界面点击 “设备参数”按钮，在下拉菜单中选择“历史查询”选项。
[image: ]
图11 选择历史查询
[image: ]
图12  数据查询
[bookmark: _Toc7975]7.7.1 详细查询步骤
查询方式1：
1 输入产品批号：这里输入的是在“产品型号配置”时所写的“产品批号”，每一炉钢有着唯一的产品批号。
[image: ]
图13 数据查询方式1
点击查找日期，会查询出测量这一批钢的所有的日期，在下拉菜单中显示。默认显示的是第一天。
2 在下拉框中选择日期，而后选择开始时间与截止时间，点击“后翻”进行查询。而后可以通过“前翻”、“后翻”进行翻页。

查询方式2：
[image: ]
图14 查询方式2
忽略“产品型号”、“钢号”、“产品批次”三个输入框，直接在“选择日期”栏输入想要查询的日期，选择时间后即可查询，此时查询的是这一天内选择的时间段之间的所有数据，并分页显示。

[bookmark: _Toc17024]7.7.2数据导出
	[image: ]
图15 数据导出
数据导出部分，点击“导出本页到excel”即可完成本页数据的导出，导出文件可由excel打开。
导出存储路径默认为D盘根目录，导出结构类似为” D:\2018-12-05\015220-18.csv”。其中，次级文件夹命名为查询数据的日期，文件命名为“开始时间-当前页码”。
存储路径可以由用户定义，点击存储路径按钮选择，如下图。变更的存储路径即时生效，且点击“导出本页到excel”按钮后该路径变更为默认路径。
[image: ]
图16 变更存储路径
[bookmark: _Toc532463478][bookmark: _Toc4876]7.8退出软件
退出软件时，需要先停止当前的测量状态，即点击“停止测量”保证软件不在接收数据。而后点击菜单栏“用户管理”下的“退出”条目，退出当前软件。（在测量状态时，“退出”无法点击）
[image: ]
图17 退出程序
注意：退出软件时，最好不要在处于测量状态时直接去点右上角的“X”进行退出。
[bookmark: _Toc28241]八、触摸屏说明
[bookmark: _Toc16309]8.1运行程序
开机上电后，进入桌面，下图所示：
[image: ]
用手指或随机笔双击[image: ]图标，即可运行测径仪程序。

程序主界面如下图所示：
[image: ]

[bookmark: _Toc1055]8.2开始测量
点击【开始】按钮，设备开始测量。
[image: ]
最大：全部通道的最大测量数据。
最小：全部通道的最小测量数据。
平均：全部通道的平均测量数据。
椭圆：同一时刻，最大通道和最小通道的差值。
1、2是两路测径仪实时测量数据。
[bookmark: _Toc9867]8.3产品参数设置
点击【产品】，可以增、删、重设产品的规格参数。界面如下：
[image: ]
【新建】：在右侧编辑框中输入“产品”名称、“标称值”、“上公差”、“下公差”和“椭圆度”后，点击“新建”按钮，则增加产品规格。
【修改】：选中左侧条目后，通过编辑右侧的编辑框，对已有规格进行修改。
【删除】：选中左侧条目后，通过“删除”按钮，可对规格进行删除操作。
【选择型号】，选择当前产品的规格型号。
[bookmark: _Toc25595]8.3校准
界面效果如下：
[image: ]
在标准值编辑框中输入标准值，然后点击【校准】，系统自动校准测量值；
也可手工校准，方法是在[修正值1]或[修正值2]下输入补偿值即可。
点击【保存】后，修正值保留，直至下次校准曹组。
[bookmark: _Toc8831]8.4声音/消音，关闭/开启超差报警声音。
[bookmark: _Toc5036]8.5记录查看，可查阅测量的历史记录。
通过选择起始时间，对该段时间进行查询。
界面效果图如下：
[image: ]
[bookmark: _Toc18027]8.6【查看】
查看CCD通讯状态。
将接收到的CCD数据实时显示在对应的显示栏内；
如果显示“FA FB FC FD FE FF”表示串口没有打开
[bookmark: _Toc480365167][bookmark: _Toc480365355][bookmark: _Toc480365080][bookmark: _Toc491330715][bookmark: _Toc13832]九、使用注意事项
1、3芯航空插头为电源输入，4芯航空插头为控制、6芯航空插头为数据输出；
2、本仪器为精密仪器，防止剧烈震动，防止跌落；
3、保持测头前段镜片部分的清洁，可用软布擦拭，避免划伤；
4、防止水淋，防止水雾侵蚀；
5、非专业人员不得拆卸，尤其不得松动测头，否则会造成测量数据失真。
[bookmark: _Toc480365168][bookmark: _Toc480365081][bookmark: _Toc480365356][bookmark: _Toc491330716][bookmark: _Toc16272]十、售后服务
本仪器质保期一年，终身提供技术咨询服务。  
[bookmark: _GoBack][image: 100097]
图18
图18中的二维码主要售后服务，客户扫码注册提交关于设备的相关问题，例如设备安装、设备故障、设备调试等，以便于提供针对性技术咨询服务。（注：此二维码贴于设备上）  
[bookmark: _Toc480365169][bookmark: _Toc480365357][bookmark: _Toc491330717][bookmark: _Toc2575]十一、包装清单
· 主机一台；
· 说明书、合格证、保修卡各一个；
· 3芯电源线一条，4芯控制线一条；
· 主机支架一个、内六角螺丝4条。
· 外接显示屏一个，6芯数据线一条（选配）；
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112,192 111.833 0.000 0.000 0.000 0.000 112,192 111.833 112.013 0.359 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:18
112.195 111.835 0.000 0.000 0.000 0.000 112.195 111.835 112.015 0.360 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:18
112.191 111.832 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.832 112.012 0.360 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:19
112.194 111.828 0.000 0.000 0.000 0.000 112.194 111.828 112.011 0.365 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:19
112.191 111.829 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.829 112.010 0.362 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:20
112.194 111.831 0.000 0.000 0.000 0.000 112.194 111.831 112.012 0.363 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:20
112.191 111.828 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.828 112.009 0.364 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:21
112.195 111.831 0.000 0.000 0.000 0.000 112.195 111.831 112.013 0.364 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:39:21
112,192 111.834 0.000 0.000 0.000 0.000 112,192 111.834 112.013 0.358 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:40:06
112.191 111.830 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.830 112.010 0.361 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:40:06
112.191 111.828 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.828 112.010 0.363 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:40:06
112.191 111.830 0.000 0.000 0.000 0.000 112.191 111.830 112.011 0.361 D60 Steel No.1 1st 2018-12-07 08:40:07
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